Nyomasproba jegyz6konyv
HakaTherm csérendszer
A szerelvények lizembe helyezésétdl szamitott 10 éven beliil kdrestenként 50.000.000 Ft. erejéig vallaljuk a

Szerelvénybolt Kft. Garancidlis Feltételeiben rogzitett anyagi felelGsséget. A Garancia Bizonyitvany kiallitasahoz
szlikséges a Nyomdsproba-jegyz6konyv kitoltése és a tuloldalon leirt nyomaspréba elvégzése.
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Az épitési projekt

NEVE/IMEENEVEZESE: .....ocvcveevverieeeveeeteteeete st tes s ste st tesesssbe st seseseetestasesens et sesessas st sesbesensstesessessesetesensesseseteseesssseseesrenesnaes

Ezennel igazoljuk, hogy a fent megnevezett épitési projektben, a HakaTherm csoveket, HakaTherm szerelvényeket
a Szerelvénybolt Kft. dltal ezek tervezésére, beszerelésére és lizembe helyezésére kiadott utasitdsoknak megfeleléen
szereltiik be és helyeztiik Gizembe, a nyomasprébat a hatoldalon leirtak szerint végeztiik el.

A flités/vizszereld cég bélyegzbje és aldirasa



Nyomasprdba

Radiatoros rendszerek nyomasprobaja HakaTherm aluminium-betétes cs6 alkalmazasa esetén:

A préskotések végleges eltakardsa el6tt kotelez6 a nyomdsprdoba elvégzése (garancia feltétele a dokumentalt
nyomasproba.) A rendszer nyomasprobajat vizzel kell elvégezni, a levegbvel elvégzett nyomasprdoba nem elfogadott.
A rendszert az Uzemi nyomas 1,3-szeresére, de annal legaldabb 1 barral nagyobb nyomason kell ellenérizni. A
rendszerben a nyomas 24 dra elteltével nem eshet 0,2 barnal tobbet és a kotések szemrevételezésénél sehol sem lehet
szivargds. A hideg vizes nyomdsprdba utan melegitse fel a vizet a rendszer maximalis hémérsékletére és ismételten
ellendrizze a rendszer tomitettségét. A viz leh(lése utan és a végsé eltakaras el6tt egy utolsé ellendrzést végezzen.

(Nyomasprdba alatt a biztonsagi szerelvények, ha felszerelt dllapotban vannak, a megemelt nyomas miatt mikodésbe
|éphetnek!)

Ugyeljen a fagyveszélyre!
Padléfiitési rendszerek nyomdasprébaja aluminium-betétes csé alkalmazasa esetén:

Az aljzat burkoldsa (esztrich...) eltt a nyomaspréobat a kovetkezdk szerint kell elvégezni: A padléfiitési oszto-gylijtd
fGelzardit zarja el, igy csak a padl6fiitési részt ellenérzi. A prébanyomas az lizemi nyomas 1,3-szerese legyen. A
probanyomast az aljzat elkészilte utan is el kell végezni (ajanlott a nyomas fenntartasa az aljzat készitése kdzben is,
mert a kdzben felmerilt esetleges sériilések azonnal kontroldlhatdak.) A 24 6ras nyomasprdba alatt a nyomas értéke
nem csokkenhet 0,2 barndl tobbet és szivargds a rendszerben nem Iéphet fel. Gondoskodjon a rendszer
fagyvészélyérdl!

Padlofiitési rendszerek nyomdasproébaja 5-rétegii (PE-Xc, PE-RT) cs6 alkalmazasa esetén:

A nyomaspréba menete megyezik az aluminium-betétes cs6vezeték nyomasprébajaval, azzal a kiilonbséggel, hogy az
1,3-szeres nyomas a rendszer 30 percen at tarté utan pumpalasaval kell elvégezni, mivel a cs6 rugalmassaganal fogva
a nyomas hatdsara minimalisan kitagul.

Vizellatasi rendszerek nyomasprobaja aluminium-betétes csé alkalmazdasa esetén:

Vizellatdsi rendszereknél a prébanyomast 15 baron kell elvégezni a kbvetkez6k szerint: 10 percre a rendszert helyezze
15 bar nyomas ald, az id6 letelte utdan nyomas mentesitse, majd végezze el még egyszer a 10 perces 15 baros
nyomdasprobat, majd eressze le a nyomast. Ezutan egy 30 perces 15 baros nyomasprdba alatt a nyomas nem eshet 0,3
barndl tobbet és 10 percenként 0,1 barndl magasabb értékben, mikdzben a rendszernek szivargds mentesnek kell
maradnia.

E nyomdsproéba elvégzése utan 24 6ran keresztil kell a 15 bar nyomast 0,2 bar maximalis csokkenés mellett tartania a
rendszernek, teljes tomitettség mellett.



